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The Express™ impression materials, manufactured by 3M ESPE,

are Vinyl Polysiloxane impression materials designed for taking

precise crown and bridge, denture and bite registration impressions.

The Express impression system offers the following viscosity

materials and setting times:

* 7301 Low Viscosity (Light Body) Fast Set hydrophilic syringeable
material for taking single unit impressions in the two-step putty/
wash technique.

Oral Syringing Oral Set Time
<30 Sec.” 3.5 Min.

* 7302 Low Viscosity (Light Body) Regular Set hydrophilic
syringeable material for multiple-unit impressions.

Oral Syringing Oral Set Time
<60 Sec.” 5.0 Min.

* 7322 Medium Viscosity (Regular Body) Regular Set hydrophilic
syringeable material for multiple-unit impressions.

Oral Syringing Oral Set Time

<60 Sec.* 5.0 Min.

* 7312 STD Firmer Set Putty for use as a tray material.
Putty Seating Oral Set Time

<60 Sec.*”* 5.0 Min.

* *After 15 seconds intraoral syringe filling time.
* **After 30 seconds putty mixing time.

Total Working Time Mouth Removal

Time
7301 Fast Set @23°C (73°F) =60 sec. 3.5 min.
Low Viscosity @37°C (95°F) =30 sec. 3.5 min.
7302 Regular Set @23°C (73°F) =90 sec. 5.0 min.
Low Viscosity @37°C (95°F) =60 sec. 5.0 min.
7322 Regular Set @23°C (73°F) =90 sec. 5.0 min.
Medium Viscosity @37°C (95°F) =60 sec. 5.0 min.
7312 STD Putty ~ @23°C (73°F)=90sec. 5.0 min.

Once oral syringing begins; the tray MUST BE SEATED within

30 seconds for 7301 and within 60 seconds for 7302 and 7322. Once

mixing is completed, the putty MUST BE SEATED within 60 seconds.

Regardless of the amount of working time used, once the tray is

seated, the 7301 requires a 3.5 minute set time and the 7302, 7322,

and 7312 require a 5.0 minute set time.

The automix system simultaneously mixes and delivers the Express

syringeable material directly from the cartridge.

Loading and Operation

1. Place the Express light body regular set, Express regular body
regular set or Express light body fast set impression material into
the Garant™ dispenser. Close the cartridge retainer on the top of
the dispenser.

2. Dispense a small amount of impression material until both the
base and catalyst emerge uniformly, attach a yellow mix tip to the
cartridge.

3. For intraoral use of Express light body impression material, regular
body, and light body fast set, attach a yellow intraoral tip to the
yellow mix tip. (Note: Use moderate pressure and push the blunt
end of the intraoral tip into the mix tip. A click will be heard when

the intraoral tip is locked into position). Alternatively, dispense the
Express light body, regular body or light body fast set impression
material into an intraoral syringe.

Impression Procedures

EXPRESS Simultaneous Putty/Wash Technique

Recommended Materials: 7312 Putty and 7302 or 7322 syringeable.

1. Select and or prepare a rigid tray of sufficient size and wall
height to accommodate 2-3mm thickness of impression material
surrounding the teeth.

2. Brush a thin coat of 3V ESPE tray adhesive, manufactured by
3M ESPE, on the tray and allow to air dry (minimum of 5 minutes).
Prepare the teeth, isolate and place retraction cord(s).

3. Dispense the syringeable viscosity material directly into an
intraoral syringe of your choice. Alternatively, a 3M ESPE intraoral
tip can be attached to the mixing tip for direct syringing.

(Note: Use moderate pressure and push the blunt end of the
intraoral tip into the mix tip. A click will be heard when the intraoral
tip is locked into position).

4. Measure equal volumes of putty base and catalyst.

5. Simultaneous to removal of retraction cords and injection of
syringeable material around the clean, dry tooth preparations, the
assistant should mix** the putty base and catalyst with fingertips
until a homogeneous color is achieved (30 seconds). The mixed
putty is then placed into the adhesive coated tray. Make a large
dimple-shaped indentation (approximately the size of three teeth)
in the putty where the preparation site will be impressed. Fill the
indentation with the syringeable material.

*Syringe with a stirring motion, keeping the tip immersed to avoid

trapping air and ensuring adherence to and complete coverage of the

prepared surfaces.

**Caution: Certain gloves will inhibit the setting of putty. Test gloves

to confirm proper setting times. Wear vinyl gloves or use vinyl over-

liners. Then, remove gloves and thoroughly wash and dry hands to
remove sources of potential contamination (e.g., glove residues and
hand lotions).

6. Slowly seat the tray with unset mixed putty in the mouth over the
unset syringeable material on the preparation.

NOTE: The tray must be seated within 60 seconds after oral

syringing has begun with the low viscosity regular set and

medium viscosity and within 60 seconds after completion of
mixing the putty.

7. Immobilize the tray in the mouth without applying excessive
pressure on the tray until the materials are completely
set ~five minutes.

8. Apply downward pressure along the periphery of the tray to
release the impression seal and remove the tray.

9. Visually inspect impression for completeness and or defects or
tears. Thoroughly examine and explore the sulcus of prepared
teeth, as well as surrounding dentition for impression material
remnants.

10. Immediately rinse the impression under water and blow dry.

11. Immerse the impression in a 2% Glutaraldehyde disinfectant
(Impresept™), or a dual or synergized Quaternary disinfectant
for the period of time recommended by the manufacturer for
optimum results. Remove the impression, rinse it with water and
dry the impression. This disinfection procedure will not affect the
impression performance.

12. The model can be poured two hours after setting. Depending on
type of procedure, all types of dental stone model materials may
be used. The Express impressions are very stable and can be
poured up to two weeks later.

13. Impressions should be shipped in packaging designed to prevent
distortion and contamination.

Two Step Putty/Wash Technique

Recommended Materials: 7312 Putty and 7301, 7302, or 7322

syringeable.

Step 1 Tray Preparation/Preliminary Putty Impression

1. Select or prepare a rigid tray of sufficient size and wall height
to accommodate 2-3mm thickness of impression material
surrounding the teeth.

2. Brush a thin coat of tray adhesive on the tray and allow to air dry
(minimum of five minutes).

3. Remove equal volumes of base and catalyst from the jars and
mix the two materials with fingertips until a homogeneous color
is achieved (approximately 30 seconds).* The mixed putty is then
placed into the adhesive coated tray.

*Caution: Certain gloves will inhibit the setting of putty when mixed.

Test gloves to confirm proper setting times. Wear vinyl gloves or

use vinyl overliners. Then, remove gloves and thoroughly wash and

dry hands to remove sources of potential contamination (e.g., glove
residues and hand lotions).

4. Place a plastic spacer over the mixed putty and seat the tray into
the mouth. Maneuver the tray in the mouth to create a 2-3mm
space for the syringeable material. Note: The tray must be seated
within 60 seconds after completion of putty mixing. Once seated,
the tray can be left in the mouth until fully set (five minutes), then
remove. To save time, the tray can be removed prior to complete
set and allow the putty to bench-set for a minimum of 10 minutes.

5. Remove the spacers. Rinse and dry the putty impression. If
2mm space is not available throughout the impression, remove
excess set putty with a bur or sharp knife until adequate space is
achieved. Make sure putty is clean and dry.

6. Prepare the teeth, isolate and place retraction cord(s).

Step 2 Final Impression

7. Dispense syringeable material into the set putty impression in the
tray. Fill the entire arch using a stirring motion and keeping the tip
immersed in the material to avoid trapping air. Note: If the time
between removing the putty impression from the mouth and the
start of syringing is longer than 30 minutes, the surface of the putty
should be roughened with a stiff brush or bur before proceeding to
insure adequate bonding with syringeable material.

8. Remove the retraction cord(s) and inject the syringeable material
around the clean, dry tooth preparation. Syringe with a stirring
motion, keeping the tip immersed to avoid trapping air and
ensuring adherence to and complete coverage of the prepared
surface.

9. Reseat the tray, being careful to avoid contact of teeth with putty.
NOTE: The tray must be seated within 60 seconds after oral
syringing has begun with the low viscosity regular set and medium
viscosity, 30 seconds with the low viscosity fast set. Immobilize
the tray in the mouth without applying excessive pressure on the
tray until the materials are completely set—five minutes for low
viscosity regular set and medium viscosity and 3.5 minutes for low
viscosity fast set.

10. Once set, apply downward pressure along the periphery of the

tray to release the impression seal and remove the tray.

11. Visually inspect impression for evidence of defects or tears.
Thoroughly examine and explore the sulcus of prepared teeth, as
well as surrounding dentition for impression material remnants.

12. Immediately rinse the impression under water and blow dry.

13. Immerse the impression in a 2% glutaraldehyde disinfectant
(Impresept™), or a dual or synergized quaternary disinfectant
for the period of time recommended by the manufacturer for
optimum results. Remove the impression, rinse it with water and
dry the impression. This disinfection procedure will not affect the
impression performance.

14. The model can be poured two hours after setting. Type 3 and
Type 4 dental stone materials may be used. The Express
impressions are very stable and can be poured up to two
weeks later.

15. Impressions should be shipped in packaging designed to prevent
distortion and contamination.

Storage and Use:

1. Shelf life at room temperature for 7312 putty is 24 months. Shelf
life at room temperature for 7301, 7302, and 7322 syringeable
materials and the 7307 tray adhesive is 36 months. See outer
package for expiry date.

2. The product is designed to be used at temperatures that have
been kept at 23°C or 74°F and 20-80% relative humidity. These
times are shortened due to higher temperatures of the product or
prolonged, if the temperature of the product is lower.

3. Express impressions should be stored at dry room temperatures.
Do not store in water or excessive humidity.

4. Avoid contaminating the putty or surface contacts with chemicals
that could contaminate and inhibit the set (e.g. acrylic and
methacrylate residues, latex rubber, and sulphur compounds).

5. Express impressions can be silver-plated or copper-plated.

6. Express materials cannot be mixed with or bonded to
condensation-type silicones.

7. Disassemble the Garant dispenser and sterilize the dispenser
handle and plunger separately at up to 135° C/275° F or with
commercial cleaning agents containing no strong organic solvents,
such as alcohols. Do not use disinfectants.

Regulatory Specification Data:

» ANSI/ADA Specification #19

* International Standard 1SO 4823

* Chemical Nature: Vinyl Polysiloxane

» Maximum Compression Set: <1.0%

* Recovery From Deformation: >99.0%

» Maximum Dimensional Change: 24 Hrs. <0.3%;

336 Hours (2 weeks) <0.3%

* Strain in Compression: Putty: 1.0-3.0%; Syringeable: 2.0-6.0%

* Recommended Gypsum Pour Time: 2 Hours-2 Weeks

* Metalizing Bath: AG, Cu

7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
#19 Low Low Medium Very High

Viscosity | Viscosity | Viscosity | Viscosity

ISO 4823 | Type 3 Type 3 Type 2 Type 0
Light Light Regular Putty
Body Body Body

Mixing Total Minimal Setting*
Time Working | Oral Set | Time
@73°F Time Time
@72°F @88°F
7301 — 1.0 min. 3.5 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
ISO 4823: | — 60 sec. n/a 240 sec.
1992 (E)
7302 — 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
1S0 4823 | — 90 sec. nfa 330 sec.
7322 — 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
1504823 | — 90 sec n/a 330 sec.
7312 30 sec. 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
1SO 4823 | 30 sec. 90 sec. n/a 330 sec.

This information provided for regulatory testing purposes only.

No person is authorized to provide any information which deviates
from the information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material
and manufacture. 3V ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES
INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY
OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. User is responsible
for determining the suitability of the product for user’s application.
If this product is defective within the warranty period, your
exclusive remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall be repair or
replacement of the 3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any
loss or damage arising from this product, whether direct, indirect,
special, incidental or consequential, regardless of the theory
asserted, including warranty, contract, negligence or strict liability.

ESPANOL

Los materiales de impresién Express™, fabricados por 3V ESPE,
son materiales de impresion de polisiloxano de vinilo disefiados para
la toma de impresiones precisa de puentes, coronas, dentaduras

y registros de mordida. El sistema de impresién Express ofrece

materiales de impresion con las siguientes viscosidades y tiempos

de polimerizacién:

* 7301 Viscosidad baja (consistencia ligera). Material hidréfilo de
polimerizacion répida y dispensado en jeringa para la toma de
impresiones de unidades individuales con la técnica de dos pasos
de masilla/lavado.

Dispensado oral en jeringa
<30 seg*

Tiempo de polimerizacién oral
3,5 min.

* 7302 Viscosidad baja (consistencia ligera). Material hidrdfilo de
polimerizacion regular y dispensando en jeringa para la toma de
impresiones de multiples unidades.

Dispensado oral en jeringa
<60 seg*

Tiempo de polimerizacién oral
5,0 min.

* 7322 Viscosidad media (consistencia regular). Material hidréfilo de
polimerizacion regular y dispensando en jeringa para la toma de
impresiones de mdltiples unidades.

Dispensado oral en jeringa
<60 seg*

Tiempo de polimerizacién oral
5,0 min.

* 7312 Masilla STD de polimerizacién més firme para usar como
material de porta-impresiones.

Asentamiento de la masilla
<60 seg**

Tiempo de polimerizacién oral
5,0 min.

* *Después de 15 segundos de tiempo para llenado de la
jeringa intraoral.

* **Después de 30 segundos de tiempo de mezcla de la masilla.

Tiempo total Tiempo para
de trabajo retirar de la
boca
7301 Polimerizacion
répida 23°C (73°F)=60seg. ~ 3,5min.

Baja viscosidad 37°C (95°F) =30seg. 3,5 min.
7302 Polimerizacion

regular 23°C (73°F)=90seg. 5,0 min.
Baja viscosidad 37°C (95°F) =60 seg. 5,0 min.
7322 Polimerizacion

regular 23°C (73°F)=90seg. 5,0 min.
Viscosidad Media 37°C (95°F) =60 seg. 5,0 min.
7312 Masilla regular 23°C (73°F)=90seg. 5,0 min.

Una vez que comience el dispensado oral en jeringa, la cubeta
DEBE ASENTARSE en 30 segundos en el caso de 7301 y en

60 segundos para 7302 y 7322. Una vez que se haya terminado de
mezclar, la masilla debe ASENTARSE en 60 segundos.

Independientemente del tiempo de trabajo que se haya usado, una
vez que la cubeta se haya asentado, 7301 requiere un tiempo de
polimerizacion de 3,5 minutos y 7302, 7322, y 7312 requiere un
tiempo de polimerizacion de 5,0 minutos.
El sistema de mezcla automatica, mezcla y dispensa
simultdneamente el material Express de dispensacién con jeringa
directamente desde el cartucho.
Carga y operacion
1. Coloque el material de impresion Express de consistencia ligera
de polimerizacion regular, Express de consistencia regular
de polimerizacion regular o Express de consistencia ligera de
polimerizacion répida en el dispensador Garant™. Cierre el seguro
del cartucho ubicado en la parte superior del dispensador.

2. Dispense una pequefia cantidad de material de impresion hasta
que tanto la base como el catalizador salgan de modo uniforme;,
cologue una punta de mezcla amarilla en el cartucho.

3. Para el uso intraoral del material de impresién Express de
consistencia ligera, regular y ligera de polimerizacion rapida,
cologue una punta intraoral amarilla en la punta de mezcla
amarilla. (Nota: Presione moderadamente y empuje el extremo
de angulo obtuso de la punta intraoral en la punta mezcladora.
Se escuchara un chasquido cuando la punta intraoral quede
colocada en su posicién). Como alternativa, dispense el material
de impresion Express de consistencia ligera, normal o ligera de
polimerizacion répida dentro de una jeringa intraoral.

Procedimientos para la toma de impresion

Técnica simultdnea masilla/lavado con EXPRESS

Materiales recomendados: Masilla 7312 y 7302 ¢ 7322 dispensado

en jeringa.

1. Seleccione o prepare una cubeta rigida, de tamafio y altura
suficiente como para dar cabida a 2 § 3 mm de espesor del
material de impresién alrededor de los dientes.

2. Aplique con un pincel una capa delgada de adhesivo para la
cubeta 3M ESPE, fabricado por 3M ESPE, en la cubeta y déjelo
secar al aire (minimo durante 5 minutos). Prepare los dientes,
aisle y coloque el hilo retractor, seguin sea necesario.

3. Dispense el material de viscosidad para dispensado en jeringa
directamente en una jeringa intraoral de su eleccién. También
se puede acoplar una punta intraoral 3M ESPE a la punta de
mezcla para inyectar directamente el material. (Nota: Presione
moderadamente y empuije el extremo de éngulo obtuso de
la punta intraoral en la punta mezcladora. Se escuchara un
chasquido cuando la punta intraoral quede colocada en su
posicion).

4. Mida porciones iguales de la masilla base y catalizador.

5. Simulténeamente a la retirada de los hilos retractores y de la
aplicacion® del material dispensado en jeringa alrededor de
las preparaciones dentales, secas y limpias, el asistente debe
mezclar* la masilla base y catalizador con la punta de los
dedos hasta obtener un color homogéneo (30 segundos). La
masilla mezclada se coloca luego en la cubeta previamente
preparada con el adhesivo. Haga una muesca grande con forma
de hendidura (aproximadamente del tamafio de tres dientes)
en la zona de la masilla donde se tomara la impresion de la
preparacion. Llene la hendidura con el material de consistencia
ligera.

*Inyecte el material con un movimiento de mezclado, manteniendo la
punta intraoral sumergida en el material para evitar el atrapamiento
de aire y para asegurar la completa adhesién y cobertura de las
superficies preparadas.
**Precaucion: El uso de algunos tipos de guantes durante la
mezcla pueden inhibir la polimerizacién de la masilla. Pruebe los
guantes para confirmar los tiempos correctos de polimerizacion.
Use guantes de vinilo o use guantes de vinilo sobre los guantes
que normalmente usa. Posteriormente, quitese los guantes, lavese
y séquese bien las manos para eliminar cualquier posible fuente de
contaminacion. (ej.: residuos del guante y cremas para manos).
6. Asiente cuidadosamente la cubeta con la masilla mezclada

no polimerizada en la boca sobre el material no polimerizado

dispensado con jeringa que cubre la preparacion.
NOTA: En el caso del material de consistencia ligera,
polimerizacion regular y del material de consistencia normal,
la cubeta debe debe colocarse en la boca en los primeros
60 segundos después de la aplicacion del material y dentro de
los primeros 60 segundos después de finalizar la mezcla de la
masilla.

7. Inmovilice la cubeta en la boca sin presionar excesivamente sobre
ésta hasta que los materiales hayan polimerizado completamente
(cinco minutos).

8. Presione hacia abajo a lo largo del borde de la cubeta para liberar
el sello de la impresion y retirar la cubeta.

9. Inspeccione visualmente la impresion para ver su integridad o si
tiene defectos o desgarros. Examine y explore cuidadosamente el
surco de los dientes preparados y de los dientes adyacentes para
comprobar si quedan restos del material de impresion.

10. Lave inmediatamente la impresién con agua y seque con aire.

11. Sumerja la impresion en una solucién desinfectante de
glutaraldehido al 2% (Impresept™) o un desinfectante dual o
cuaternario de efecto sinérgico, durante el tiempo recomendado
por el fabricante para obtener dptimos resultados. Retire la
impresion, enjudguela con agua y séquela. Este procedimiento
de desinfeccion no afectard la calidad de la impresion.

12. El modelo puede verterse dos horas después de polimerizar.
Dependiendo del tipo de procedimiento, pueden utilizarse
todos los tipos de materiales para modelos de yeso dental.

Las impresiones dentales con Express son muy estables y se
pueden vaciar hasta dos semanas después de haber tomado la
impresion.

13. Las impresiones deben enviarse en recipientes disefiados para
evitar su distorsion y contaminacion.

Técnica de dos pasos masilla/lavado

Materiales recomendados: 7312 Masilla y 7301, 7302 6 7322

aplicable con jeringa.

Paso 1 Preparacion de la cubeta/impresion preliminar de

la masilla

1. Seleccione o prepare una cubeta rigida, de tamafo y altura

suficiente como para dar cabida a 2 § 3 mm de espesor del
material de impresién alrededor de los dientes.

2. Aplique con un pincel una capa delgada de adhesivo en la cubeta
y permita que seque al aire (durante 5 minutos como minimo).

3. Extraiga de los frascos voltimenes equivalentes de base y
catalizador y mezcle los dos materiales con la punta de los dedos
hasta conseguir un color homogéneo (aproximadamente
30 segundos).” La masilla mezclada se coloca después en la
cubeta recubierta de adhesivo.

*Precaucion: El uso de algunos tipos de guantes durante la mezcla
pueden inhibir la polimerizacion de la masilla. Pruebe los guantes
para confirmar los tiempos correctos de polimerizacion. Use
guantes de vinilo o bien, use guantes de vinilo sobre los guantes
que normalmente usa. Posteriormente, quitese los guantes, lavese
y séquese bien las manos para eliminar cualquier posible fuente de
contaminacion. (ej.: residuos del guante y cremas para manos).

4. Cologue un espaciador pléstico sobre la masilla mezclada y
asiente la cubeta en la boca. Mueva la cubeta en la boca para
crear un espacio de 2-3 mm para el material aplicable con jeringa.
Nota: La cubeta debe colocarse en la boca en los primeros
60 segundos después de completada la mezcla de la masilla.
Una vez asentado, la cubeta puede dejarse en la boca hasta
que el material haya polimerizado totalmente (cinco minutos)

y después proceda a retirarlo. Para ahorrar tiempo, la cubueta
puede retirarse de la boca antes de que el material haya
terminado de polimerizar y dejar que la masilla polimerice fuera
de la boca por un minimo de 10 minutos.

5. Retire los espaciadores. Enjuague y seque la impresion con
masilla. Si no hay un espacio de 2 mm disponible en toda la
impresion, con una fresa o un bisturi quite el exceso de masilla
polimerizada hasta obtener un espacio adecuado. Asegurese de
que la masilla esté limpia y seca.

6. Prepare los dientes, aisle y cologue el/los hilo(s) retractores.

Paso 2 Impresion final

7. Inyecte el material dispensado en jeringa en la cubeta con
la impresion preliminar en masilla ya polimerizada. Cargue
de material todo el arco, con un movimiento de mezclado y
manteniendo la punta sumergida en el material para evitar el
atrapamiento de aire. Nota: Si el tiempo transcurrido entre la
retirada de la impresion con masilla de la boca y el de inicio de
aplicacion del material dispensado en jeringa es mayor a

30 minutos, raspe la superficie de la masilla polimerizada con un
cepillo de cerdas duras o una fresa para asegurar una adherencia
adecuada de la masilla con el material dispensado en jeringa.

8. Retire el/los hilo(s) retractor(es) e inyecte el material dispensado
en jeringa alrededor de la preparacion dental seca y limpia.
Inyecte el material con un movimiento de mezclado, manteniendo
la punta intraoral sumergida en el material para evitar el
atrapamiento de aire y para asegurar la completa adhesion y
cobertura de las superficies preparadas.

9. Vuelva a asentar el porta-impresiones, teniendo cuidado para
evitar el contacto de los dientes con la masilla. NOTA: La cubeta
debe colocarse en boca en los primeros 60 segundos a partir
del inicio de la aplicacion intraoral del material de consistencia
ligera de polimerizacion regular y el de consistencia normal, y
en los primeros 30 segundos a partir del inicio de la aplicacién
del material de consistencia ligera de polimerizacion rapida.
Inmovilice la cubeta en la boca sin presionar excesivamente sobre
ésta hasta que los materiales hayan polimerizado completamente:
cinco minutos tanto para el material de viscosidad baja de
polimerizacion regular como para el de viscosidad mediana y
3,5 minutos para el material de viscosidad baja, polimerizacién
répida.

10. Una vez polimerizado, presione hacia abajo a lo largo de todo
el borde de la cubeta para liberar el sello de la impresion y retire
la cubeta.

11. Inspeccione visualmente la impresion para ver si tiene defectos
o desgarros. Examine y explore cuidadosamente el surco de los
dientes preparados y de los dientes adyacentes para comprobar
si quedan restos del material de impresién.

12. Lave inmediatamente la impresion con agua y seque con aire.

13. Sumerja la impresion en una solucién desinfectante de
glutaraldehido al 2% (Impresept™) o un desinfectante dual o
cuaternario de efecto sinérgico, durante el tiempo recomendado
por el fabricante para obtener dptimos resultados. Retire la
impresion, enjudguela con agua y séquela. Este procedimiento
de desinfeccion no afectard la calidad de la impresion.

14. El modelo puede verterse dos horas después de polimerizar.

Se puede usar yeso piedra tipo 3 y 4. Las impresiones dentales
con Express son muy estables y se pueden vaciar hasta dos
semanas después de haber tomado la impresion.

15. Las impresiones deben enviarse en recipientes disefiados para
evitar su distorsion y contaminacion.

Almacenamiento y uso:

1. La vida util de la masilla 7312 almacenada a temperatura
ambiente es de 24 meses. La vida Util de los materiales
dispensados en jeringa 7301,7302 y 7322 y del adhesivo de las
cubetas, almacenados a temperatura ambiente es de 36 meses.
Vea la fecha de caducidad en el exterior del envase.

2. El producto esta disefiado para usarlo a una temperatura de
23°C 0 74°F y una humedad relativa del 20-80%. Estos tiempos
se acortan con temperaturas mas altas del producto,

o se alargan si la temperatura del producto es mas baja.

3. Las impresiones Express deben almacenarse a temperatura
ambiente en un ambiente seco. No almacenar en agua o en
ambientes excesivamente hlimedos.

4. Evite la contaminacion de la masilla o que entre en contacto con
quimicos que puedan contaminar e inhibir la polimerizacién
(por ej.: residuos de acrilico y metacrilato, latex y compuestos
azufrados.

5. Las impresiones Express pueden revestirse con plata o cobre.

6. Los materiales Express no deben mezclarse o adherirse a
siliconas de polimerizacion por condensacion.

7. Desarme el dispensador Garant y esterilice por separado el
mango y el émbolo del dispensador a una temperatura de hasta
135° C/275° F o con limpiadores comerciales que no contengan
solventes organicos fuertes, tales como alcoholes. No utilice
desinfectantes.

Regulaciones y especificaciones:

* ANSI/ADA Especificacion n® 19

* Estandar Internacional 1SO 4823

* Naturaleza quimica: Polisiloxano de vinilo

* Polimerizacion méxima bajo compresién: <1,0%
* Recuperacion después de deformacion: >99,0%

* Cambio dimensional méaximo: 24 horas. <0,3%;

336 horas (2 semanas) <0,3%

* Deformacion bajo compresion: Masilla: Change to 1,0-3,0%;
dispensado en jeringa: 2,0-6,0%

* Tiempo recomendado para vaciado del yeso: 2 horas-2 semanas

* Bafio metalizante: AG, Cu

7301 7302 7322 7312
ANSI/ | Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1
ADA | Baja Baja Media Muy alta
#19 Viscosidad | Viscosidad | Viscosidad | Viscosidad
I1SO Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 0
4823 | Cuerpo Cuerpo Cuerpo Masilla
liviano liviano regular

Tiempo Tiempo | Tlempo Tiempo de

de mezcla | total de | minimo de polimerizacion*

@73°F trabajo | polimerizacion

@72°F | oral
@88°F

7301 — 1,0 3,5 min. n/a
ANSI/ min.
ADA
Espec
n19
1SO - 60seg | nfa 240 seg
4823:
1992 (E)
7302 — 2,0 5,0 min. n/a
ANSI/ min.
ADA
Espec
n®19
1504823 | — 90seg | nfa 330 seg
7322 — 2,0 5,0 min. n/a
ANSI/ min.
ADA
Espec
n19
1S0 4823 | — 90seg | nfa 330 seg

7312 30 seg 2,0
ANSI/ min.
ADA
Espec
n®19

ISO 30 seg 90seg | nfa
4823

5,0 min. n/a

330 seg

La informacién provista es sélo para fines de pruebas normativas.

Ninguna persona esta autorizada para facilitar informacién que
difiera de la informacion suministrada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza este producto contra defectos materiales

y de fabricacién. 3V ESPE NO OTORGARA NINGUNA

OTRA GARANTIA, INCLUYENDO CUALQUIER GARANTIA
IMPLICITA DE COMERCIABILIDAD O DE ADECUACION A

FINES PARTICULARES. El usuario tiene la responsabilidad de
utilizar correctamente el producto para cada aplicacion. Si este
producto esta defectuoso dentro del periodo de garantia, la Unica
compensacion y la Unica obligacién de 3M ESPE seran reparar o
reemplazar el producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidades

Salvo en lo dispuesto por la ley, 3V ESPE no serd responsable por
ninguna pérdida o dafio producido por este producto, ya sea directo,
indirecto, especial, accidental o consecuente, independientemente
del argumento presentado, incluyendo los de garantia, contrato,
negligencia o responsabilidad estricta.

PORTUGUES

Os materiais de moldagem Express™ séo fabricados pela

3M ESPE & base de vinil polissiloxano e desenvolvidos para moldar

com precisdo coroas, proteses, dentaduras e registro de mordida.

O sistema de moldagem Express apresenta os seguintes dados de

viscosidade de materiais e tempos de presa:

* 7301 Material de baixa viscosidade (leve), hidréfilo, de presa
rapida que pode ser usado em seringas para produzir moldagens
de um Unico elemento, através da técnica de dupla moldagem
(pesada/leve).

Seringa oral: tempo de presa oral:
<30s* 3,5 min.

* 7302 Material de baixa viscosidade (leve), hidréfilo, de presa
regular, que pode ser usado em seringas para moldagens de
multiplos elementos.

Seringa oral: tempo de presa oral:
<60 s* 5,0 min.

* 7322 Material de viscosidade média (regular), hidréfilo, de presa
regular, que pode ser usado em seringas para moldagens de
multiplos elementos.

Seringa oral: tempo de presa oral:
<60 s* 5,0 min.

* 7312 Pasta pesada padréo, para ser usada em moldeira.

Colocagéo com pasta: tempo de presa oral:
<60 s* 5,0 min.

* *Apds 15 segundos de tempo de moldagem intraoral
com seringa.

* **Apds 30 segundos de tempo de mistura da pasta.

Tempo de Tempo de
trabalho total remocéo da
boca

7301 Presa rapida a 23°C(73°F)=60s 3,5 min.
Baixa viscosidade a 37°C(95°F)=30s 3,5 min.
7302 Presaregulara  23°C (73°F)=90s 5,0 min.
Baixa viscosidade a 37°C(95°F)=60s 5,0 min.
7322 Presaregulara  23°C(73°F)=90s 5,0 min.
Média Viscosidade a 37°C(95°F)=60s 5,0 min.
7312 Pastapesadaa  23°C(73°F)=90s 5,0 min.

Uma vez que a aplicacéo com seringa oral comece, a moldeira
DEVE SER COLOCADA DENTRO DE 30 segundos para o

7301 e 60 segundos para 0 7302 e 0 7322. Uma vez que a mistura
seja completada, a pasta DEVE SER COLOCADA dentro de

60 segundos.

Independentemente do tempo de trabalho utilizado, uma vez
colocada a moldeira, 0 7301 requer 3,5 minutos e 0 7302, 0 7322 e
a 7312 requerem 5,0 minutos de tempo de presa.

O sistema de automistura simultaneamente mistura e aplica o

material de seringa Express diretamente do cartucho.

Carga e operacéo

1. Coloque o material de moldagem Express leve de tempo de
presa regular ou o Express leve de tempo de presa rapida no
dispensador Garant™. Feche o retentor de cartucho, na parte de
cima do dispensador.

2. Aplique uma pequena quantidade de material de moldagem até
que a base e o catalisador sejam dispensados uniformemente
e, em seguida, instale uma ponteira de mistura amarela no
cartucho.

3. Para uso de material de moldagem intraoral Express leve, regular
e leve com presa rapida, instale uma ponteira de mistura intraoral
amarela na ponteira de mistura amarela. (Nota: Use pressdo
moderada e empurre a extremidade de ponta romba da ponteira
intraoral na ponteira de mistura. Ouve-se um clique quando a
ponteira intraoral travar em posic&o.) Alternativamente, pode-se
colocar o material de moldagem Express leve, regular ou leve de
presa rapida em uma seringa intraoral.

Procedimentos de moldagem

Técnica simultanea pesada/leve EXPRESS

Materiais recomendados: Pasta 7312 e material para seringa
7302 ou 7322.

1. Selecione e/ou prepare uma moldeira rigida com altura e
tamanho apropriados para acomodar uma moldagem com 2 a
3 mm de espessura de material envolvendo os dentes.

2. Pincele uma camada fina de adesivo de moldeira fabricado pela
3M ESPE na moldeira e deixe secar ao ar (minimo de 5 minutos).
Prepare os dentes, isole-0s e coloque os fios retratores.

3. Cologue o material de viscosidade baixa/regular diretamente
em uma seringa intraoral de sua escolha. Alternativamente,
pode-se instalar uma ponteira intraoral 3M ESPE na ponteira de
mistura, para aplicagdo direta com a seringa. (Nota: Use pressdo
moderada e empurre a extremidade de ponta romba da ponteira
intraoral na ponteira de mistura. Ouve-se um clique quando a
ponteira intraoral travar em posicéo.).

4. Dispense volumes iguais das pastas base e catalisadora.

5. Simultaneamente a remogéo dos fios retratores e da injegéo de
material leve/regular em volta do dente preparado, seco e limpo,
0 auxiliar deve misturar** a pasta base e a catalisadora com as
pontas dos dedos, até obter cor homogénea (30 segundos).

A pasta misturada € entéo colocada na moldeira com adesivo.
Faga uma cavidade grande (aproximadamente do tamanho de
trés dentes) na pasta, onde o local do preparo sera moldado.
Preencha a cavidade com o material leve/regular da seringa.

*Aplique com a seringa movimentando-a de um lado para o outro
e mantendo a ponta imersa, para evitar bolhas de ar e assegurar
aderéncia e cobertura total das superficies preparadas.

**Cuidado: Certas luvas podem inibir a polimerizagéo da pasta
pesada. Teste as luvas, para confirmar se o tempo de presa é
adequado. Use luvas ou sobreluvas de vinil. Entdo, remova as luvas
e lave e seque as maos completamente, para remover qualquer
fonte de contaminagé&o em potencial (por exemplo, residuos das
luvas € logdes para as maos).

6. Coloque a moldeira com a pasta misturada vagarosamente na
boca, sobre o material leve/regular no preparo.

NOTA: A moldeira deve ser colocada dentro de 60 segundos
apos o inicio da aplicagao oral, com seringa, do material de
baixa viscosidade e média viscosodade de tempo de presa
regular, e dentro de 60 segundos apds o término da mistura da
pasta pesada.

7. Imobilize a moldeira na boca, sem aplicar pressao em excesso,
até que os materiais tenham tomado presa — aproximadamente
cinco minutos.

8. Aplique pressao para baixo ao longo da periferia da moldeira,
para soltar o molde e remover a moldeira.

9. Inspecione visualmente o molde, para confirmar a completa
aplicacéo e detectar defeitos ou fissuras. Examine e explore
completamente os sulcos dos dentes preparados, bem como
a denticdo adjacente, em relagéo a sobras do material de
moldagem.

10. Lave imediatamente o molde em &gua e seque com jato de ar.

11. Mergulhe 0 molde em um desinfetante de glutaraldeido a 2%
(Impresept™), ou em um desinfetante quaternario duplo ou
sinergizado pelo tempo recomendado pelo fabricante, para
obter resultados otimizados. Remova e lave 0 molde em dgua,
secando-a em seguida. O procedimento de desinfecgao nao
afeta o desempenho da moldagem.

12. O modelo pode ser vazado duas horas apds a presa do
material. Dependendo do tipo de procedimento, todos s tipos
de materiais de moldagem de gesso odontolégico podem ser
usados. Os moldes em Express sao muito estaveis e podem ser
vazadas até duas semanas apds o processo de moldagem.

13. Os moldes devem ser remetidas em embalagens desenhadas
para evitar distorcdes e contaminagao.

Técnica de dupla moldagem pesada/leve

Materiais recomendados: Pasta 7312 e material para seringa
7301, 7302 ou 7322.

Passo 1 Preparacao da moldeira/moldagem preliminar da pasta

1. Selecione ou prepare uma moldeira rigida com altura e tamanho
apropriados para acomodar um molde com 2 a 3 mm de
espessura de material envolvendo os dentes.

2. Pincele uma camada fina de adesivo de moldeira na moldeira e
deixe secar ao ar (minimo de 5 minutos).

3. Separe volumes iguais de pastas base e catalisadora dos potes e
misture os dois materiais com as pontas dos dedos, até obter cor
homogénea (aproximadamente 30 segundos).* A pasta misturada
¢ entéo colocada na moldeira com adesivo.

*Cuidado: Certas luvas podem inibir a polimerizagéo da pasta
quando misturada. Teste as luvas, para confirmar se o tempo de
presa € adequado. Use luvas ou sobreluvas de vinil. Entao, remova
as luvas e lave e seque as maos completamente, para remover
qualquer fonte de contaminagéo em potencial (por exemplo,
residuos das luvas e logbes para as maos).

4. Coloque um espagador plastico por cima da pasta misturada e
assente a moldeira na boca. Manobre a moldeira na boca para
criar um espago de 2-3 mm para o material leve/regular.

Nota: A moldeira deve ser assentada no prazo de 60 segundos
apés o término da homogeneizagéo das pastas. Uma vez
assentada, a moldeira pode ser deixada na boca até que a
polimerizagéo tenha sido atingida (cinco minutos), para entéo

ser removida. Para economizar tempo, a moldeira pode ser
removida antes de o material ter atingido a presa, deixando pasta
polimerizar sobre a bancada por 10 minutos.

5. Remova os espagadores. Lave e seque 0 molde de pasta
pesada. Se ndo houver um espago de 2 mm por todo o molde,
remova o excesso de pasta com uma broca ou instrumento
afiado, até obter o espago desejado. Certifique-se de que a pasta
esteja limpa e seca.

6. Prepare os dentes, isole-0s e coloque os fios retratores.
Passo 2 Moldagem final

7. Dispense o material leve/regular no molde da pasta pesada
polimerizada na moldeira. Preencha todo o arco, usando
movimentos circulares e mantendo a ponteira imersa no material,
para evitar bolhas de ar. Nota: Se o tempo entre a remogéo do
molde de pasta pesada da boca e o inicio do preenchimento com
seringa (leve/regular) for superior a 30 minutos, a superficie da
pasta deve ser asperizada escova dura ou uma broca antes de
se prossequir, para assegurar a adesdo adequada do material
leve/regular.

8. Remova os fios retratores e injete o material de seringa ao redor
do preparo do dente, limpo e seco. Aplique o material leve/
regular com a seringa movimentando-a de um lado para o outro
e mantendo a ponta imersa, para evitar bolhas de ar e assegurar
aderéncia e cobertura total das superficies preparadas.

9. Reassente a moldeira, tomando o cuidado de evitar o contato
entre os dentes e o material pesado. NOTA: A moldeira deve ser
assentada dentro de 60 segundos apds o inicio da aplicagéo oral,
com seringa, do material leve/regular, e dentro de 30 segundos
com o material leve de presa répida. Imobilize a moldeira na
boca, sem aplicar pressao em excesso, até que os materiais
estejam completamente polimerizados — cinco minutos para o
material leve/regular de tempo de presa regular, e 3,5 minutos
para o material de baixa viscosidade de presa rapida.

10. Uma vez polimerizado, aplique presséo para baixo ao longo da

periferia da moldeira, para soltar o molde e remover a moldeira.

11. Inspecione visualmente o molde, para detectar defeitos ou
fissuras. Examine e explore completamente os sulcos dos
dentes preparados, bem como a denti¢do adjacente, em relacéo
a sobras do material de moldagem.

12. Lave imediatamente o molde em &gua e seque com jato de ar.

13. Mergulhe 0 molde em um desinfetante de glutaraldeido a 2%
(Impresept™), ou em um desinfetante quaternario duplo ou
sinergizado pelo tempo recomendado pelo fabricante, para
obter resultados otimizados. Remova e lave 0 molde em dgua,
secando-a em seguida. O procedimento de desinfecgéo ndo
afeta o desempenho da moldagem.

14. O modelo pode ser vazado duas horas apés a presa do
material. Podem ser usados materiais de gesso odontoldgico
tipos 3 e 4. Os moldes de Express sao muito estaveis e podem
ser vazadas até duas semanas apds o processo de moldagem.

15. Os moldes devem ser remetidas em embalagens desenhadas
para evitar distorcdes e contaminagao.

Armazenamento e uso:

1. O prazo de validade da pasta 7312, mantida em temperatura
ambiente, é de 24 meses. O prazo de validade dos materiais de
seringa 7301, 7302 e 7322 e do adesivo para moldeira 7307,
mantidos em temperatura ambiente, é de 36 meses. Consulte a
parte exterior da embalagem para o prazo de validade.

2. O produto foi projetado para ser usado em temperatura de 23 °C
(74 °F) e umidade relativa entre 20 e 80%. Esses prazos podem
ser reduzidos, se o produto for submetido a temperaturas mais
altas, ou prolongado, se ele ficar a temperaturas mais baixas.

3. Os moldes em Express devem ser armazenadas em local seco e
em temperatura ambiente. Nao armazene em &gua ou umidade
excessiva.

4. Evite a contaminacgéo da pasta ou o contato com superficies que
contenham produtos quimicos que possam contaminar e inibir a
polimerizagéo (por exemplo, residuos de acrilico e metacrilatos,
borracha de latex e compostos sulfurosos).

5. Os moldes em Express podem ser submetidas a banho de prata
ou cobre.

6. Os materiais Express ndo podem ser misturados ou aderidos a
silicones por condensagéo.

7. Desmonte o dispensador Garant e esterilize o cabo do
dispensador e 0 émbolo separadamente, até 135° C/275° F, ou
com agentes quimicos de limpeza que néo contenham solventes
organicos fortes, tais como alcodis. Nao use desinfetantes.

Dados de especificagéo para fins regulatorios:

* Especificagdo ANSI/ADA n° 19

* Padréo Internacional ISO 4823

* Natureza quimica: Vinil polisiloxano

* Taxa de compressdo maxima: <1.0%

* Recuperagéo de deformagdes: >99.0%

* Alteragéo dimensional maxima: 24 h &lt; 0,3%;
336 h (2 semanas) &lt; 0,3%

* Esforco em compresséo: pasta: 1,0 - 3,0%; de seringa: 2.0-6.0%

* Tempo recomendado de vazamento de gesso:
2 horas - 2 semanas

* Banho de metal: Ag, Cu

7301 7302 7322 7312
ANSI/ | Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1 Tipo 1
ADA | Baixa Baixa Média Muito alta
#19 Viscosidade | Viscosidade | Viscosidade | Viscosidade
ISO Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 0
4823 | Corpo Corpo Corpo Pasta
Leve Leve Regular Pesada
Tempo | Tempo | Tempo Tempo
de total de | de ajuste | de ajuste*
mistura | trabalho | orala
a22,7°C | a22,2°c | 31,1°C
7301 — 1,0min. | 3,5min. | n/a
Especificagéo
ANSI/ADA
n°19
1SO 4823: — 60s n/a 240's
1992 (E)
7302 — 2,0min. | 50min. | n/a
Especificacéo
ANSI/ADA
n°19
1SO 4823 — 90s n/a 330s
7322 — 20min. | 50min. | n/a
Especificacdo
ANSI/ADA
n°19
1SO 4823 — 90s n/a 330s
7312 30sec. |20min. |50min. | n/a
Especificacéo
ANSI/ADA
n°19
1SO 4823 30s 90s n/a 330s

Estas informagdes sao fornecidas exclusivamente para fins de
testes regulatorios.

Nenhuma pessoa esté autorizada a fornecer qualquer informagao
diferente das apresentadas neste folheto de instrugdes.

Garantia

A 3M ESPE garante que este produto ndo apresenta defeitos no
materiais e fabricag&o. A 3M ESPE NAO OFERECE OUTRAS
GARANTIAS, INCLUINDO-SE GARANTIAS IMPLICITAS

DE NEGOCIABILIDADE OU ADEQUACAO A QUALQUER
PROPOSITO ESPECIFICO. O usudrio é responsavel pela
determinagéo da adequagéo do produto para a aplicagdo desejada.
Se, dentro do prazo de garantia, este produto apresentar defeitos,
sua Unica reparagéo e a exclusiva obrigagdo da 3M ESPE serd a
reparagéo ou substituicdo do produto da 3M ESPE.

Limitacéo de responsabilidade

Exceto onde proibido por lei, a 3M ESPE n&o se responsabiliza
por quaisquer danos decorrentes do uso direto, indireto, especial,
acidental ou consequente do produto, independentemente da
base tedrica, incluindo-se garantia, contrato, negligéncia ou
responsabilidade estrita.
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O|ZOHE =235t 5to{ EBIOIE MAHTMAIR
9. 40|t E{TI ZO| g &tXBHR| QAUMAE -E-QE
o o
=

EHOISHMAIR. I&RH MTH7 |7k U= K| Z 3 x|ot2]
3,;:_.), B X|otE MILSHH ZASHMAI2.
0.2IMAME SAl 22 MAsto{ HIR SR
UESHAIR
11.2% 2FELY EII%IE T M|(Impresept™) EEE FY
EE ANURHOIZ= 47| Eﬂxil(quaternary disinfectant)

off z/xo| AN E I5to{ MEX7F HEY 8=
AlZtsot @ 6 HE FHFHUAR. URE THLHo
EZ 83 5 AZXA|F|MAIQ. O] A2 Tt
°._|é!7'<+|9| sz g2 7IxIX| °$"LIEF

12. 2%t F 2A|7HO] K|t 2of QUM 2RSS BS
UELICH Az R0l Mal 2 F7e 24
oo xH_g_E |.9.o+ S °|QL,|E|- Express Ol Ak
i OHE%{0|0{ A A|CH 25 %0l £of A}
UgLct.

13. QA = HE) HPOIL} 20| (IS EF 5104
ol&stof ghLct.

2EHA HE Al 71y

HE ME: 7312 HE| ¥ 7301 A|EIX[E

NEIXI®, £ 7322 AlRIXIE.

1EH7 Egjlo] ZHI/ofiH| THE| Q14

A
.

Sh

00 6
g
41"

EE= 7302

1. x|o+ 2|ofl 2-3mm $7H|°| CIMME HE = UE
=53 37|9 =0|o He 717l ©EHEE EFO|E

ZEH|stAAIR
2. E8j|o] MEAE 2AZ EBolofl ¢H HIE F,
Z7| BoIM AEAFIMAIR (E|A 58).
EHX|oM S st Fol HIo|AS FHEEAEE
E2|sto] S Ut Mol LIEHS m77HRI(SF 30%)

.‘*’



£712 BO2 £ K| HEE BEsAAR . T2
£8E TE[ HAXE 28t E2olof SoiFLIC
*z=o| : &Zto||

=

(over-liner)& M85 AAIR. OH OIS, LS WD

M HE(EY

ATE &2 THRO| Mof HE|MAIL.

4. £33t HE| 2lof Z2EIAE AHO|IME =1 72 Liof
EJ0|Z OHEfA|F|MAIR. AIZIXI8 MR E s,
TZ U EB0|E =& 5t0{2-3mm 372 BHE0]
FHUA. F . HE| £F &2 ¥ 60X Lol E&i|0[7}
otateojof ghLict. Egjlo|7} otatEl & ERjo|E
TZo HHE M 2™ FetE S
(52) M7{soF grLct Al MY S 2I5t0d, 2T
43te|7| ™ol EBIOIE M7H35tod HEIE %4 108
Sot a2 § & &L

5. AHO|ME MHFMAIR. HE| QIMXE H7 T
AZgtL|ct QAR TAof 2mm S7Ho| 022
B2, B4 7|(bunLt D722 L2 ZFsHE o 9
HE|E M7t Mt S7H2 FEFMAIR. HE|=
RSt X E Aefofof ghLct.

6. %[0l 2 ZR5t D E|S FEE 22l5t0{ o MA|2.

20| 2B Q4

7. Egjlolof Q= BE
BHISHAAIR. 87 =
MZof &2 A, obx|E et AMNME A8 E0|
DYOR IS MRAMUAIR. F: 7Z LHoll M HHE]
Q& X3t U= AlIE5L7(7HRIS] AlZtO|
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oISt A A2, CIAKH MITHZ |7k RIER| =

ot 8 R[0S MLUSHAH ZASHAAIL.

IAHE ZA 22 MAstod HiRoZ

HAZSAAIR.

13.2% 2 FEILOISIE &7 M(Impresept™) E= 7
= AURIO|E 47| & #Kl(quaternary disinfectant)
of z[&Mo| AW E fl5tod MZ A7 HESHE
AZHSoH QIAAIE HHFMAIR. CIMAE THLHO]
EEZ YR 3 ATAFIHUAIR. O] &7 THHe
Qa0 Hsole dEs MIxIx| &Lct

14, 43t & 2A|7t0] XLt Fof QUM 2RIS B2

MELICH 38N 48 M1 MEE AEE =

ZLICt Express Q& = 0f< 2HEE{0]0{A] Z|CH

el T{E| QI Ao AIZIXIE M= E
17+ 2

Kl >

o
?
=
ES
7

o

e

0

e
Rall
=)
1°

O Dok

12.

r

£

50 4 ol I
0

2F Folz Fo{ AEE &+ U&LICH
15. 2l A = e HPOILF 20| G F Z 50
Ol& &t ok Erct.

R U
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Spec #19
1804823 | — 90 = n/a 330 X
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7312 E |208 |508 s
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BE = 60%
7322
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PEE #E37°C (95°F) 50 44
BER = 60%
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2. EFRLEER-BIMTRBEE LA (L5708 )
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12. B{LEM/ DR IEE, BOAREXER , MER
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1. ERRREADEES EANBRETRARMTEAE
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L HEOMFPBESENEBMELE  IUERREES
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SEEREE FEFEENFputtyE{l. AHEFEURTE

BENELRE, BCATFEIGERCFEBEE, It

A, REFERREFRFAEZIELUERTEERN S RIR

(PIMFERBYUREFH ) .
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A, FHEHERE LU R 2-3mmBl 22 B UM B ST 5t 4
Bl EORPREFT , URBI2-3ZAKOZH , AR
SRR, SEE: PuttyBHH60M AEHTHRE
TR, RE® , TRBEORAE LB (55 E)BH
H, REERHE , IERLELAEEFE , HET
EEEED10D EFEHEL,

5. MHBEBH, EABHMEILR, BMERZT
2mmiNZER |, RES SR/ D2 SR BB K AE
ETR, BRBHOERE. BR.

VR B SR 2 A OF 1 N A B HEHRAR

6. EMEER . B

7. RSB RLEA T LB L Hputty DR, HEE
B SR, BN EEL RIFRIBHIBE
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fgﬁlflﬁﬁﬂ?ﬁﬁ&ﬂﬁiﬁlfll«lﬁﬁﬁgﬁfigﬁﬂﬂﬁﬁ

8. BRRHHEARY AT, RN EAREI I EHEMN
B UEHNBEESH , RERBEAMBELERS
AZER , IREFET R BEREEERA

9. BB RME  BRIEEputtyEiE 15 THREME
HREEERECERTEREMRORTHEROMA
RERR ; BRAEPERECHAZEINARER
Ko BTFREEEEEMNFEIREKRETNENT
2L (ERPEERECEARPEREERSSE ; K
FREREFCHAFEISSE ),

10. Eﬂsﬁ , RS EE R T B ENE R S OE & MAER

% o

M. BENERTERBREH., BEREONETEZT
BRERESEABREHNEMPIEE,

12. S ZI A8 ENAE DK R 3L 3 IR

13. EME5R8E2% %X — BB B Bl(Impresept™) S & R 5
BMESHSEIEES , FRRBREMCERLE
BRENKRR, MHNE, SUKERLRR. HEB
ETEYENERR,

14. BILEM/NEET EE, THERASERIAETING
Eéﬂ@l ExpressENMEMBIIEERE , EMBARMNDT

15. RS ARER R B R SRNERTEPEEX,

REEEER:

1.732EBREFHA24E A, 7301, 7302K% 73225 51
MRR7IO7TAREBEE 2 ERFEFHAIMEA. RE
HIRENTE L,

2. AERNRETEABERBE23CHT4F , HEHRE
REE20-80% ., ELFERERNEEASTMEE ,
HEELBHELER  NEERNBEBENE,

3. ExpressENE R K EREFRERNERRES. 2%
RKFRERE.

4. @555 Rputty R EEB S BY E (W
AEBRERERBRE. BRI,

5. Express & AT LASEER S 4

. Expresstt IR TERBEHYBEESDRES.

7. FrFGarant #iBe , HELEEHMA135°C/275°F
RAERNEMAB HESRB(NZEB)ES, &
NAHEE

BEEREER:

» ANSI/ADAR &#19

EBRIZZISO 4823

LENE . ZERVESR

SABRHEEFE <1.0%

BRE N >99.0%

B OABBREEMY 24N &1£0.3% ; 336/ NB5(2/) &It;0.3%

« BHEFES . Putty# 8 1.0 -3.0% ; S5 2.0-6.0%

c BERAEEERNE 2/ -2

- SBLER : &R, &

[«

7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | B 1 A 1 # Eiily
#19 & & h& BB
FRE |ERE |FRE | FHE
ISO 4823 | # 3 3 i) o
BRE |ERE |28 |F5H
73°FEF | 72°FBE | 88°FEF | L
WES |NEkE |H5Rd | KB
i=35] FEE OfRRE
42351
7301 - 1098 (3548 | KA
Hi&#19
1SO 4823: | — 60 ¥ KA 240 B
1992 (E)
7302 — 2078|5008 | KA
HE#19
1504823 | — 20 ® KA 330 %
7322 - 2098 |5098 | KA
RE#19
ISO 4823 | — 0 ® Eil 330 %
7312 30 sec. 2.0 min. 5.0 min. n/a
BRIE#19
1SO 4823 | 30 sec. 90 sec. n/a 330 sec.
AERAEAF A,
FUAERREEARASRHENEA.
R

3M ESPE R & i #90 E M BUE BAE MR

3M ESPEI R AR E, @R T 1 E B N2 T
RENEEEREIERE. ERAERTRELAERE
EARARNERYE. NRAERERESBIEE ARG
BRI EN3M ESPER M —EEREZBEREFIR
3M ESPEE f,

BERS

BRERZIEL  HREAERSERSIEHNEE B
& BK, BRAIMSRNBAEE , BRRE. 20,
HAREHME , 3M ESPE ¥FEH,
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Aw asauiu dxnwauiu Wudaaun uazdraanisiedy 1a

agunud ssuuRunwiu Express fissiiuanumiia uas

Laudasiasil:

- 7301 Ydnlalnsfanarmmilaan(Light Body)udissiaign
AamelaFeadmSuinniugiie) lunatiafuwiuiuy
daviumau putty/wash’

naudeilugasian
3.5um

alaF9adia luzavin
<30 FuIi*

- 7302 FanlgTnsanadmilasa(Light Body)udieia
5350A1 Aaade laFvadusuRuwiuanad

naudvilugasin
5.0 ui

Qe lerBeadaen 1 lugay
11n <60 Hui*

» 7322 Jdq lalnsiinanuviiataiunay(Regular Body)
wdvinssaum daneladeadmsuiuniunaiad

naudeinlugasian
5.0 um

alezadaiun 1l luaas
11n <60 Fui*

+ 7312 STD wWadtiauuunin dusuleduaiaiuwiy

n3ldaing nauduen lugaslin

<60 FuIi** 5.0 uvi

« udndaiaglusain 15 Jund

o TuFawduiag 30 undi

FUUIRING szuzAThin
VinuiIvan aanamhn
@23°C (73°F) = 60 3uait 3.5 uai
@37°C (95°F ) = 30 3wt 3.5 wi

7301 udeiuia

ANl (

7302 udvdinsgsunn @23°C (73°F) = 90 3unit 5.0 unfi

AMUniacI @37°C (95°F) = 60 Ju1fi 5.0 urdi

7322 udvinsgsunn @23°C (73°F) = 90 3unit 5.0 unfi

anuuilalaiunay @37°C (95°F) = 60 3unit 5.0 unfi

7312STD Wink  @23°C (73°F) = 90 3undi 5.0 unit

Wadudan lugasn aasldaaiuwaiau 30 und

dwsuaiia 7301 uar Aalu 60 Juriidmsy 7302 uay

7322 fandudsaiuusasuad "nasld" Weinnalu

60 Aufi

Tynaslananlynsineuuiumnls Walagrafiuwin

ua1 7301 aavlaiarlunisudeda 3.5 uafi dm 7302,

7322, uaz 7312 aavlaaaiudedia 5.0 ui

sruunaNdn Tulf aziluntsnanidgnsang llAun158aidn

Express Tagnsvainnszuania

MsuITUan1slanu

1. 187dn Express Anunilasinuuuudefisssunn Express
AuniiasssunuuuudIiisssNai via Express A1
nilasupuudiiisilunszuaniin( Garant Dispenser)
adrAraninaniauuuwainszuania

2. g ddgRNwaanLdnuas AUELaLILTIURAGET e
aapun LB Sviiadaranandivdaaniy
AN

3. lumsfiaYdainw Express anuuilagh, Anuvila |
555401, ANuUaduuLLdIEI5T 1w lugavilin v
fndanadipdiudad(yellow intraoral tip) lwnfudanawau
Fmdav (vadung: Aaggiuauyualateialulin |
Tl ludananay aglafudavadnfialaradadanian
fiuviud) nviadanuily neddg Express Auviiagia
ANMNUILASITUAT pEaauvdasuuudessan
lwlaFeadmsulaluaanin

dunaun1siuniu

wailn EXPRESS Simultaneous Putty/Wash

Faanuuainlunla: 7312 Winduas 7302 wia 7322 dmsu

in

1. \danutan3uNnIaiNNANTUIALAANGITIUNIEEN
dmiuussaddainniuifiniuvun 2-3 ua. sauiiu

2. marsdnfigain 3M ESPE upv 3M ESPE uduunve
vuARNWAULAIN 1Y Tuv (auvuas 5 uiii) indax
W Tesnuianauaslamouanmdan

3. Maddqnfinnunilamugsiunzlaeue 1w ledea
gwsulaluihnndany a1dlgdansdaluln

3M ESPE fialniulansnduiiadnlnansela (ua
Fune: agegauauyalatsialunenlulage |
wan Az laduldavadnifiadanadiniudalulndaniani)

4. alsunanuduasinfuasdsisalfizonlulsunaimn
Qi )

5. luansfiganeuanuianuazdefaafinwiusauiu
Me3en 08982210 wasuyy WAl ladanailaiia
wan** wavanipiuardsisaljizeuidudifiaadin
(30 Aundl) Mnuuing Ainduualrldasluaiafinpin
fmasdmsudaniaiuwindutdaiauwdinluan lar
inauuipsi midunauaniadsznaiudugnssan
wasuRnnsasiu daddaiuiulanlllusauna
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